ESM-XX50 Proses Kontrol Cihazlari ile
Remote-Set Uygulamasi
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Remote-Set (uzaktan set degeri kontroll) bir veya daha ¢ok cihazin, merkez panelden
MASTER olarak segilmis bir cihaz vasitasiyla uygulanan analog sinyal (0/4...20mA) ile ayni
proses set degerine senkronize olarak ayarlanmasini saglayan bir sistemdir.

Remote-Set uygulamasinda, proses set degeri MASTER cihaz ile degistirildiginde,
Remote-Set cikisina aktarilan analog sinyal (0/4...20mA iginde) degisir, bu degeri giris
moduliinden algilayan SLAVE cihazlar, alinan mA degerine gére MASTER cihazda belirlenen
set degerine gelir. Remote -Set uygulamasinin endustrideki bazi kullanim érnekleri ise; 2-3
veya daha ¢ok bolgeli plastik enjeksiyon makinalari, 1sil islem firinlari, konveyorli firin
uygulamalaridir, ayni set degerinde galismasi gereken fakat PID dederleri farkli olan veya
aralarinda belli bir mesafe bulunan Uretim sistemlerinde glvenle kullanilabilir.

Remote-Set icin

ESM-XX50 serisi cihazlariyla Remote-Set fonksiyonunun kullanabilmek icin MASTER
cihaza (EMO-X30) 0/4...20mA akim ¢ikis modulu takilmasi gerekmektedir. Remote-Set
fonksiyonu ile proses set degeri degistirilecek SLAVE cihazlarda ise (EMI-X10) 0/4...20mA
akim giris modulunin bulunmasi gerekmektedir.

SLAVE / MASTER
ESM-4450 (48x48mm DIN 1/16) boyutu igin  EMI-410 / EMO-430 ,
ESM-7750 (72x72mm DIN 1/8) boyutuigcin EMI-710 / EMO-730,
ESM-4950 (96x48mm DIN 1/8) boyutuigcin EMI-410 / EMO-430,
ESM-9950 (96x96mm DIN 1/4) boyutu icin EMI-910 / EMO-930,
( )

ESM-9450 (48x96mm DIN 1/8) boyutu icin  EMI-410 / EMO-430 modulleri takilir.
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Remote-Set ile ilgili
Parametreler

EMO-X30 (0/4...20mA ) MASTER cihaz igin;

Cihazin, istenilen sicaklik araliginda (0/4...20mA) analog sinyal géndermesi i¢in proses
calisma skalasinin ayarlanmasi gerekmektedir, buradaki en 6nemli nokta, MASTER cihazin
analog ¢ikis modull skalasi ile SLAVE cihazlarin analog giris modulu skalalari ayni olmahdir.
Eger skala farkl girilirse Remote-Set fonksiyonu hatali ¢alisacaktir.

1) EMI-X30 (0/4...20mAdc akim ¢ikis modiilli) MASTER cihazlar i¢i parametre ayarlari ;

-0 . Not: LoL ve uPL ye girilen alt ve iist ¢alisma
e alisma skalasi alt limit :
i Galie : skala degerinin aynisi, SLAVE olarak
@ ' calisan cihazlardaki EMI-X10 modiiliniin
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Callgma skalasi ust limit parametrelerindeki ¢alisma skalasina

1 girilmesi gerekmektedir.

0...20mAL ¢ikis Not: MASTER cihazda segilen bu
: Skala degeri ile SLAVE cihazlarin
4..20mATGIKIS ¢ Eny 10 modiilii giris skala .
degerinin ayni olmasi gerekmektedirg

Analog cikisi “re-transmission” (Tekrar iletim)
parametresi secilmelidir.

Parametresinin secilmesi ile proses-set degerini
- (0/4...20mA) olarak analog ¢ikisa verir.

2) EMI-X10 (0/4...20mA giris modiillii) SLAVE cihazlar i¢i parametre ayarlari.
Moduller cihazda Modul-1 yuvasina takili ise;

[ Voltaj / Akim giris tipi segimi parametresi. Modyil-1
Uzerindeki Analog giris moduli,EMI-X10 ise aktiftir ve 5 !
parametresi 0002 secilmelidir.

’n’”'“"v :"v EMI-X10 modulu takili ise; 0...20mA dc giris degeri segilir

Not: giris tipi se¢iminde

i MASTER cihazin mA ¢ikis

: degerleri ile SLAVE cihazlarin'
: .. o I . . / E

 giris degerlerinin ayni olmas | EMI-X10 modilii takili ise; 4...20mA dc giris degeri segilir.
i gerekmektedir :

' Not: Analog giris modiiliinin Noktalt gosterim yoktur.

| Remote-Set olarak Noktali gésterim 2.basamakta. “000.0”
' kullanilabilmesi igin, dFr |
parametresinde segilen .
: noktali g6sterim pozisyonu ile Noktali gdsterim 4.basamakta. “0.000”
proses girisinin nokta
pozisyonu ayni olmalidir. ' Degisken iki nokta kalibrasyon yapilmasina olanak tanir.

Noktali gésterim 3.basamakta. “00.00”
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Not: MASTER cihazlarindaki |_ ol (¢alisma skalasi alt limit) ve
wPl (calisma skalasi (st limit) parametrelerine girilen degerlerin
aynisi Alt nokta L | ve Ust nokta olarak L H | parametrelerine
Girilmesi gerekmektedir. Aksi taktirde Remote-Set 6zelligi yanlis
Degisken iki noktali kalibrasyon ! galisacaktir. Ornegin ;

icin Ust noktayi tanimlar. : Lol =0°C

uPL =250°C

Degisken iki noktali kalibrasyon
icin alt noktay! tanimlar.

Modlil-1 Gzerindeki analog giris modultinden olc¢ilen degerin Remote Set olarak
kullanihp kullaniimayacagini belirler. Proses girisinin ve Analog giris modulinin
nokta pozisyonu ile birimleri ayniise bu parametre aktiftir.

Modul-1 Gzerindeki analog giris modultiinden dlgulen deger proses set
degeri olarak kullanilir. Cihaz Gizerinde kullanici tarafindan tanimlanan
proses set degeri dikkate alinmaz.

Remote-Set Uygulmasi ile 3 Bolgeli
Konveyorli Ekmek Firini Uygulamasi
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